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Fiche technique de la colle

Planatol Planamelt R 1323-2

Anwendung

Geeignet zum Klebebinden von Biichern, Katalogen, Broschiiren, Telefonblchern, Zeitschriften auf
allen géngigen Klebebindeautomaten.

Geeignet zum Ableimen und Einhangen fadengehefteter Buchblocks zu Broschiren.

Planamelt R 1323-2 kann auch im Two-shot Verfahren als Vorleim (Primer) und Hauptleim mit
unterschiedlichen Temperaturen verarbeitet werden.

Eigenschaften
Weichmacherfreier Rickenleim mit mittlerer Klammerwirkung und ausgezeichneter Blattkanten-
haftung auch bei schwierigen Materialien wie z.B. Papiere > 200 g/m”.

Die neue Polymerbasis des Planamelt R 1323-2 verleiht diesem Klebstoff gegeniber einem
Standard-EVA-Ruckenleim Vorteile: bessere Oxidationsstabilitét, dadurch erheblich weniger Reini-
gungsaufwand, bessere Ol-Bestandigkeit, bessere Blattkantenhaftung und Haltbarkeit der fertigen
Produkte, deutlich geringere Geruchsabgabe, hohere Warmestandfestigkeit. Durch die niedrigere
Dichte ist der Klebstoffverbrauch bei angepasster Maschineneinstellung um ca. 5-10 % niedriger
als bei herkdbmmlichen EVA-RUckenleimen.

Viskositat: ca. 2000 mPas (Haake RS 1, ISO 3219, 170°C)
ca. 3500 mPas (Haake RS 1, ISO 3219, 150°C)
ca. 7000 mPas (Haake RS 1, 1ISO 3219, 130°C)

Erweichungspunkt: ca. 110°C (rheologisch)
Dichte: ca. 0,94 g/cms3 (bei 20°C)
Offene Zeit: mittel bis lang

Abbindezeit: mittel

Farbe: schwach gelblich-transluzent
Lieferform: Granulat, 25 kg Sacke
Verarbeitung

Arbeitstemperatur (gemessen auf der Walze):

- One shot: 130 — 180°C
- One shot, Ableimen von fadengehefteten Buchblocks: 130 - 150°C
- Two shot Vorleim: 160 — 180°C
- Two shot Hauptleim: 130 - 160°C
- im Vorschmelzbehélter: niedriger, mind. 130°C

Bitte beachten Sie, dass mit der Veranderung der Arbeitstemperatur auch die anderen
Parameter des Klebstoffes, wie offene Zeit, Viskositat und Klebkraft, sich veréandern.
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Empfohlene optimale Bedingungen

- Kerbtiefe: 0,5-1,0mm
- Abstand der Kerben: 4,0-7,0 mm
- gleichméssiger Klebstoffauftrag in der Stérke: 0,5-1,0 mm

- staubfreier Buchriicken

Die Ruckenbearbeitung und die Klebstoffauftragsmenge sind entsprechend der Papiersorte
einzustellen. Bei Papieren mit langen Fasern gentigt eine schwéchere Kerbung, bei dinnen
Papieren wie z.B. Tiefdruckpapier ist eine haufige und tiefe Kerbung zu empfehlen.

Reiniqung
Vor Einsatz ist auf sorgfaltige Reinigung des Auftragsaggregats zu achten. Infomaterial tUber die
Reinigungsempfehlungen kann auf Anfrage von uns bezogen werden.

Lagerung
kuhl und trocken lagern; Haltbarkeit: 12 Monate

Hinweis: bei der Verarbeitung beachten Sie die Angaben in Sicherheitsdatenblatt.
Weitere Hinweise und Auskiinfte erteilt bei Ruckfrage unsere Anwendungstechnik (Tel.: 08031/720-0).
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